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1、将顾客选定的镜架调适，使之佩戴舒适稳定，并测定瞳高：

图一

2、以瞳高点为基准测量镜架各项佩戴参数（镜架上印刷的是设计尺寸，各厂家标示的标示方法不尽

相同，与镜架实际佩戴后数据常有差异）：

①镜圈

最大水平尺寸 H、最大垂直高度 V；镜圈任意方向的最大有效直径 E（大多数镜架的斜向对角线

是最大有效直径，有些镜架可能在其他方向，需要实测确认）。

②鼻梁间距 D

图二

3、不同圈形的镜架有不同的镜片割边最小直径需求



图三 镜圈尺寸与割边直径需求的关系

如上图三：假设瞳高与镜架几何中心重合，镜片割边最小直径=2×镜圈最大有效半径。

4、实际装配中不同镜圈有效直径对镜片割边最小直径的需求

如上图四：假设瞳高偏离镜架几何中心，镜片割边最小直径=2×（镜圈最大有效半径+内移量），内移量=（过

瞳高点的镜架水平中心距离―瞳距）/2。

5、精确计算镜片割边最小直径需求对正镜片减重减薄更有意义

图五

6、因镜片生产造成的细微边缘缺损、加硬液残留挂边、抛光损耗、偏光镜片轴线刻印等导致镜片边

缘处无法割边利用，因而必须预留割边损耗范围，如下图六 1、2、3：



图六 1

图六 2

图六 3：偏光镜片轴线标记处需预留割边损耗 2mm，计 4mm。

当瞳高偏离镜架几何中心：镜片割边最小直径=2×（镜圈最大有效半径+内移量＋损耗值 2）mm
内移量=（过瞳高点的镜架水平中心距离―瞳距）/2 mm

7、镜架参数与镜片割边最小直径需求图示及中英文对照，参见下图七：



图七


